
包装检测解决方案指南
通过机器视觉、条码读取和基于 AI 的解决方案防止产品召回



新一代、易于使用的视觉自动化提
高了质量控制和可追溯性流程
作为品牌或合同制造商，无可挑剔的包装是与消费者的初次
接触，反映了产品质量和安全性。 从业务角度来看，您努力
维护您的品牌形象，遵守法规，并通过提高效率和生产力来
提高盈利能力，同时关注可持续发展和个性化制造等不断变
化的趋势。

Cognex 提供全面的视觉传感器和系统，以及条码阅读器，
可加强数字质量控制机制，提供过程灵活性，并促进完全可
追溯性。

这些解决方案与 AI 集成，简化了基本视觉技术的推出，使任
何规模的制造设施都能与可持续发展计划、消费者趋势和法
规遵从性保持一致。 易于使用的视觉工具使用先进的视觉
算法来简化包装检查，灵活适应不同的产品和包装形状，并
快速解码复杂的代码和标签。

你知道吗？

实现更严格的质量标准和监管合
规仍然是制造业专业人士的主要投资动机。1
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数字化和自我监管

随着制造商寻求利用先进自动化领域的新兴创新，工业 4.0 
正在推动包装行业的变革。 机器视觉、大数据、云计算和机
器学习正在革新制造流程。 走向工业 4.0 提供了数字化流程
的机会，这些流程可提高生产力、减少浪费、提高产品质量、
提高制造灵活性并降低运营成本。 实施数字化战略还提供
解决劳动力持续短缺挑战的机会。

作为工业 4.0 兼容的边缘系统和设备，Cognex 机器视觉和
基于 AI 的解决方案可创建有价值的数字数据，用于两个目
的。 首先，这些系统捕获实时信息，如检查和测量数据，以
促进自动在线质量决策。 此外，公司认为，无论是实时将这
些数据反馈到流程中，还是随时间推移汇总这些数据，执行
离线分析，以及利用由此产生的见解来推动流程改进和预
测性维护，都具有巨大的价值。 Cognex 视觉系统通过标准
通信和文件传输协议，如 T CP/IP、PROFINET、EtherNet/
IP、SLMP、OPC/UA 和 FTP，轻松集成到工业网络中，从而促
进质量控制流程的数字化。

样品用例
包装行业正趋向于增加可持续或回收材料的使用，这些材料
的组成和外观在给定的生产运行中可能高度可变。 鉴于这
些变化，保持一致的打印质量和有价值的标签信息的对比是
具有挑战性的，例如监管法规和成分。 为了克服这一挑战，
机器视觉或基于AI的系统可以在具有标记系统的闭环过程
中提供检查数据，以便其可以通过实时调整标记压力来自动
响应对比的变化。
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保护包装

包装密封检测 

要解决的问题

密封完整性对于确保包装无菌且无污染物至关重要。 因污染、腐坏或异物导致的
产品召回或退货会产生很高的成本。 考虑到缺陷外观的差异以及密封产品时可能
发生的大量损坏样式，使用传统视觉系统进行密封检测会非常困难。 颗粒大小变
化、对比度变化和外观不同的随机缺陷会导致大量良品被判断为劣品，或将可能有
危险的产品运送给客户。 基于规则的视觉系统难以适应这些变化，也无法对密封
失效的具体原因进行分类或量化。 

解决方案

Cognex 基于 AI 的技术能够可靠地识别异物、空隙密封、污染以及可能影响产品密封的许多其他问题。 全视觉检测可以避免
操作员人为错误并提高效率。 支持 AI 的解决方案可以通过实时突出显示问题，让操作员或机器清楚地指出问题，然后对问
题进行分类，从而进一步实现这一目标。

优势：

	▪ 确保包装无菌且无污染

	▪ 避免产品召回和退货

	▪ 通过自动检测优化效率

	▪ 标记、分类和了解故障模式

正常 异常

气泡

折叠
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防篡改和安全密封检测

要解决的问题

防篡改包装已成为 CPG 和食品和饮料行业普遍采用的安全实践。 防篡改密封、环
和小袋可确保产品的质量和新鲜度，并为制造商提供一定程度的安全保障。 完整
的篡改技术传达了成品的安全性和可靠性，但是在初级包装的最终密封阶段可能
出现生产错误，影响安全密封。 生产机器的正常磨损使得制造 100％ 无缺陷产品
几乎不可能，所以质量控制和检测过程对于防止这些产品脱离生产线并进入市场
至关重要。

解决方案

机器视觉系统通过准确且可重复的检测来检测缺陷并验证包装的完整性。 3D 激光位移系统确保安全密封覆盖整个开口，边
缘周围没有气泡或皱纹，并且不会出现任何孔洞或穿刺。 机器视觉技术检测安全封条的边线并测量它们的高度、宽度、相对
位置和间隙尺寸（如果存在），并将其与设定的限值进行比较。 不符合编程限值的防篡改密封尺寸将会被拒绝，从而限制产品
召回的风险。

优势：

	▪ 保护防篡改包装

	▪ 在物品离开生产线之前检测
安全密封缺陷

	▪ 避免召回事件

	▪ 保持品牌信任
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污染或异物检查

要解决的问题

污染和异物，如气穴、灰尘、颗粒或毛发，仍然是医疗器械、制药和食品和饮料行业
产品召回的主要原因之一。 在尽量减少操作员干预的情况下，确保一致的产品质
量，不但可以提高和保护品牌声誉，还能最大化生产力和投资。 

依靠人员进行质量检查可能需要很高的成本，特别是在高速生产环境中查找缺陷
时。 操作员需要执行平凡且重复的任务，例如在工作台上通过显微镜进行观察。 
考虑到产品差异和可能出现的缺陷，对于需要操作员进行的检测，传统的机器视
觉开发和优化会非常耗时。 

解决方案

Cognex AI 驱动的技术实时定位、分析和分类复杂的污染问题，以阻止污染物进入供应链——从包装确认到大批量生产线上
的微污染。 基于 AI 的解决方案将类似人类的检测功能与计算机化的系统的自动化、规模和可重复性相结合。 然后还可以使用
机器人技术确保机器处理和视觉工具协同工作，检测连操作员都可能遗漏的最复杂的异常情况。 最终结果就是减少召回事
件、降低返工成本，以及完整的产品图像拍摄和可追溯性。 

优势：

	▪ 抵御污染物和异物

	▪ 限制产品召回的风险

	▪ 提取、捕获和分类数据 

	▪ 保护品牌声誉

头发
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瓶盖检测

要解决的问题

饮料瓶制造商要在高速装配线上快速灌装、封盖和密封产品。 在检查液体灌装水
平的一致性之后，一定要检查确定封盖是否已正确放置以及安全环是否能正确扭
转。 没有妥善密封的封盖会危及安全和质量并损害品牌信誉度。 另外，装盒并密
封发货前，还要正确地密封瓶盖以避免运输期间溢出。 

解决方案

康耐视视觉系统使用多维成像验证封盖高度和倾斜。 采用边缘检测技术的 In-Sight ® 视觉系统可测量瓶盖顶部和瓶颈之间
的距离，以及瓶盖顶部的水平位置，以确认它们符合可编程限值。 通过这种方式，视觉系统确定盖是否紧紧地拧到安全密封
件上。 不符合封盖高度和歪斜检测的瓶子将被拒绝。

优势：

	▪ 检测安全和质量问题

	▪ 防止在运输过程中溢出

	▪ 保持品牌信任

3D 激光位移系统通过提供精确的微米级 3D 检测来优化产
品质量。 放在打开的盒子上方的激光位移传感器使用三维测
量保证其中的每个瓶盖都在正确的位置上。 封闭盒子并放到
卡车上发货前，装配错误的封盖会被标记。 这样可以避免泄
漏，并在产品离开设施前隔离有缺陷的产品。

正常

异常
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外观缺陷检验 

要解决的问题

在运输产品或组件之前，必须对其进行最终检查，以确保产品的一致性和质量。 这
种检测对于受监管的行业尤其重要，因为包装质量差会导致召回事件或客户投诉。 

传统的视觉技术通常会错过复杂的表面包装缺陷，例如标签中的气泡褪色、划痕、
裂缝、套印，以及包装过度或包装不足问题。 人类检查员很容易辨别出不可预测的
缺陷或变化，但很难使用基于规则的机器视觉算法进行编程。

解决方案

Cognex 基于 AI 的图像分析软件能够像人类检查员一样可靠地检测粗糙和纹理化金属表面上的缺陷，同时还能检测计算机
化系统的速度。 缺陷探测工具可根据训练图像形成零件形状和纹理的可靠模型，即使图像质量较差，也只需标准照明即可检
测粗糙材料上的缺陷。 然后，它可将表面纹理的偏差识别为异常，并使用分类工具将其分类为撞击或挂擦。

优势：

	▪ 确保高质量的包装标准

	▪ 捕获具有挑战性的表面上
的缺陷

	▪ 保证客户满意度

外包装

包装下

裂缝

污点

撕裂
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包装可追溯性

要解决的问题

包装追溯很重要，其中的原因很多。 一是食品药品的整体安全，必须持续监测，偶
尔召回。 其次是产品的安全性，这些产品越来越受到仿冒和盗窃的威胁，如奢侈
品，烟草和酒精。 最后是，国际上规定必须提供供应链中各种商品的追溯信息。 为
保证包装可追溯性，生产商必须能快速识别和定位供应链中的产品。

解决方案

为了做到这一点，许多公司都在简单而强大的追踪系统中将二维条码、视觉系统和基于图像的读码器作为主要部件部署。 
数据矩阵代码在许多应用中被采用为标准代码，因为它们允许存储制造商、产品 ID、批号、有效期，甚至唯一序列号等信息。

追踪和跟踪解决方案通过捕获每个扫描点的代码图像并将其编码数据存储在中央数据库中，确保完全符合安全和可追溯
性法规。 无论条码的质量或朝向如何，康耐视读码器都能以 99.9% 的读取率可靠地读取一维和二维条码。 基于图像的读码
器的速度和准确性可以保证正确地分类、拣选、保存或运输所有形状和大小的包装，也能在产品召回时方便地进行识别和定
位。 采用 OCRMax 的 In-Sight 视觉系统读取字母数字日期/批号，并将信息存储在中央数据库中，该数据库可在整个供应链
中跟踪和追溯货物。

优势：

	▪ 通过供应链跟踪和 
追溯产品

	▪ 符合全球可追溯性法规

	▪ 可靠读取1D和2D c 节点

9包装检查解决方案指南



检测错误或缺失的项目

包装装配和配套检查 

要解决的问题

对于某些包装应用，制造商必须依靠目视检查确保最终装配的质量。 产品的外观
变化可能导致自动化检测系统无法适应。 检查系统必须成功验证正确的产品、
设备或食品是否位于包装中的正确位置。 对于许多消费包装商品和医疗器械配
套应用来说，情况就是如此，其中检验系统必须能够识别、计数和分类不同物品，
以不同的包装取向、反射表面和复杂的几何形状重新组装。

解决方案

Cognex 基于 AI 的技术可自动完成在单个图像中定位、识别和分类多个特征的任务。 它能根据各种物品的尺寸、形状和表面
特征概括其明显特点。 用户可以培训元件定位和装配验证工具来定位需要查找的各种物品类型。 经过训练后，图像可以分
为多个区域，工具将在这些区域中检查物品是否存在以及其类型是否正确。 如果一条生产线有各种包装流程，也可创建多个
配置。 通过这种方式，用户可以仅使用一个工具即可自动验证包装。

优势：

	▪ 确保正确的物品位于正确
的位置

	▪ 消除返工

	▪ 保护品牌声誉

棕褐色 粉红色 紫色紫红色

棕褐色 粉红色 紫色无

正常正常
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缺失元件检测

要解决的问题

制造商必须在分发前检测缺失物品并验证最终包装的完整性，以避免昂贵的退款
和退货以及损坏其品牌。 在二次包装期间，物品会包裹和包装成最终形式。 质量
检查确认包装内是否有物品在离开工厂之前。

解决方案

康耐视视觉传感器执行合格/不合格检查，并在检测到故障项目时触发拒收。 In-Sight 视觉传感器对包装中的对象进行简单
计数，根据设定值决定包装合格或不合格。 他们验证所有瓶子、小瓶或产品即使在收缩包装下也存在，帮助制造商防止其操
作错误并保持客户满意度。

优势：

	▪ 检测物品是否存在

	▪ 避免昂贵的退货

	▪ 保持客户满意度

Cognex AI 工具通过从注释图像中学习来查找复杂的功能
和对象。 自学算法在非常嘈杂的背景或其他复杂的物体上
批量定位不同类型的容器或小瓶。 要训练工具，用户只需提
供标记了目标特征的图像即可。
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使用序列化和 UV 代码进行防伪

要解决的问题

很多行业都存在假冒产品的问题，包括制药、化妆品、奢侈品、烟草、食品和酒。 如
果无法验证来源和真实性，这些产品很容易被伪造。 假冒产品可能导致收入损失、
零件损坏或故障，使用户处于风险之中以及招致诉讼等后果。 假冒问题不仅影响
制造商，他们负责产品的个人序列化，还影响经销商和零售商将产品推向市场。 很
多政府通过制定强制性规定防止假冒。

解决方案

为了打击伪造、误标和潜在危险产品的分销，制造商正在转向商品级序列化和紫外 (UV) 或不可见代码。 Data Matrix 符号对
每个成品的制造商、产品编码、有效日期和唯一序列号等信息进行编码。 代码可以打印到单个商品上，也可以打印在其包装
上。 这使得常见的伪造商品在多个处理阶段和销售点处可以追溯。

康耐视追踪和跟踪解决方案验证并核实供应链上的产品。 基于图像的读码器能够快速而准确地读取代码甚至超小代码，从
而最大程度提高吞吐量。 它们可以拍摄并保存未读取或字符串验证失败的图像，从而帮助防伪。 对于 UV 代码，读码器使用
紫外光模块和滤镜照明并使用高性能解码算法快速解密代码。

优势：

	▪ 跟踪货物的原产地和真实性

	▪ 可靠读取超小和紫外线代码

	▪ 保护品牌声誉
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确保标签和代码质量

标签质量检测 

要解决的问题

标签包含特定于产品的数据，例如应用于容器的原产地、日期、有效期、数量或类
别。 在许多工厂里，机器视觉控制标签的对准和位移，以及检查。 污墨和低对比度
打印通常会影响打印和应用喷墨标签，从而危及许多条码的可读性。 条码打印错
误和标签质量差需要人工干预，这会减慢生产速度并为供应商和合作伙伴带来挑
战。

解决方案

在贴标过程中，由于物品在传送带上的方向和曲面等原因，很多缺陷很难检测到。 质量检查可确保产品标签没有缺陷和错
误。 采用表面检测技术的机器视觉系统可以确保标签的清洁和正确应用，不会出现褶皱、气泡、撕裂或其他错误。

优势：

	▪ 检测标签缺陷或错误

	▪ 符合要求的质量标准

	▪ 保证客户满意度

具有特征提取技术的视觉系统使用照明和软件算法来创建
高对比度图像，从而增强零件上的 3D 特征。 它能够捕捉错误
和缺陷，如标签撕裂，撕裂或扭曲等。

单色和彩色模型识别颜色错误及检测标签的尺寸、形状、颜
色和纹理的一致性与质量。 这种质量控制措施降低了错误发
生率，帮助满足严格的质量标准，并保证客户满意度。
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过敏原标签检测

要解决的问题

贴错标签的过敏原威胁公共健康并且可能导致代价高昂和破坏性的召回。 世界各
地政府规定的严格规则要求制造商对花生、大豆、牛奶、鸡蛋、贝类产品、坚果和小
麦等常见过敏原进行标识和追踪。 为确保产品安全和有效的召回，制造商必须能
够快速地识别和定位供应链中可能对客户构成危害的不合规产品。 因此，制造商
必须确保正确的标签位于正确的包装上。

解决方案

In-Sight 视觉系统检测是否存在过敏原标签，并确保标签印刷清晰。 图案匹配技术可定位包装、瓶子和其他物品上的过敏原
标签，并验证其是否正确，从而保证客户安全并限制产品召回。

优势：

	▪ 确保过敏原正确标记

	▪ 限制产品召回

	▪ 保持品牌信任
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歪斜标签检测

面临的挑战

在制造过程中，可以通过多种方法将标签贴在产品上，例如打印和贴在纸上、激
光打标和热喷墨印刷。 生产速度高或者在小且难以标记的产品上时，标签会逐渐
漂移和改变方向。 贴标签不当可能导致文本未对齐、打印过度以及其他影响产品
或零件易读性和标签对齐的问题。 如果不进行目视检查以确保一致性，制造商可
能会产生不必要的浪费、昂贵的返工、退款以及与严格的行业和零售商标记和标
签法规相关的不合规处罚。

解决方案

通过使用 In-Sight 视觉系统，制造商可以确保标签正确放置在产品上，避免质量召回或品牌损坏。 与此类似，自动化检测
可在未对准的标签在供应链中造成问题前发现错误。 可将标签对准检测与光学字符识别 (OCR) 及其他 In-Sight 视觉工具
结合使用，保证标签的整体清晰度和合规性。

优势：

	▪ 避免召回和质量问题

	▪ 消除返工和浪费

	▪ 符合受监管行业的标记要求

	▪ 保护品牌声誉

异常

正常
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包装用光学字符识别 （OCR）

面临的挑战

各行各业的产品需要日期和批号、批次代码和有效期，以确定产品的生产时间和
地点。 商品要在生产过程的早期标记这些代码，以确保实现质量控制和可追溯性。 
这些代码通常会结合一维符号和纯文本以对有关批次和生产日期的信息进行编
码。 医疗器械和药品上的代码也可能具有弯曲、高反射或透明的具有挑战性的表
面。 OCR 用于可靠的过程控制，帮助制造商满足标签要求并确保客户安全。 质量
检测必须验证代码是否存在以及印刷是否正确，以保证可追溯性，或者更方便地
管理召回。

解决方案

采用 OCRMax 技术的 In-Sight 视觉系统能够检测是否存在日期/批代码，并验证其数字和字母链是否正确。 对于具有挑战
性的 OCR，包括激光刻印、点硒或化学蚀刻 DPM 文本，Cognex AI 驱动的解决方案可确保代码得到准确读取和验证。 基于 
AI 的技术使用 OCR 和光学字符验证 （OCV） 破译变形、偏斜和蚀刻不良的字符。 经过预（训练）的全方（向）字体库可识别大
多数文本，无需额外的编程或字体训练。 

优势：

	▪ 检测是否存在代码

	▪ 确认代码数据的准确性

	▪ 确保质量控制和可追溯性
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高速和多代码读取

面临的挑战

所有包装都使用1D或2D条码来简化识别和数据采集。 标签位于包裹的各个侧
面，通常需要快速连续、同时、以及从极端角度读取。 为了最大程度地提高效率和
处理量，企业必须能够快速而准确地读取代码。 但条码会老化，破损，缺失关键部
分，或者标记在弯曲或光亮表面上，使它们难以被读取。 这会导致生产延迟、高成
本的重复印刷、产品浪费以及退款。

解决方案

康耐视基于图像的读码器使用专利的解码算法，可以从各种极端角度、超远距离快速且可靠地解码高速生产线、凹陷零件、
包装的多个侧面上的条码。 康耐视读码器能够对损坏严重、畸变、模糊或低对比度条码进行解码，提供行业领先的 99.9% 读
取率。 借助大景深和宽视野，康耐视读码器甚至可以同时读取多个条码。 对于序列化、产品包装、和可追溯性应用，读取大视
野中的多个条码已成为必要的需求。

优势：

	▪ 最大限度地提高效率和吞
吐量

	▪ 破译高速线路上的代码

	▪ 同时读取多个代码
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代码质量验证

面临的挑战

从品牌所有者和制造商到包装商和零售商，各行各业的公司使用条码来跟踪从生
产到销售点的产品。 标签可能打印质量差、对比度低、被挂擦或有难以阅读的代
码。 无法扫描供应链上的包装代码会减慢生产线并导致成本高昂的重印、产品浪
费和退款。 许多有产品安全顾虑的行业都有必须满足的行业质量标准或国际标准
化组织 （ISO） 指南。

解决方案

条码验证器可以分级条码质量，确保它们满足质量标准。 验证器需要校准，并要使用符合 ISO 标准的照明条件。 根据符号对
比度、调制、图案损坏和可解码性等多个参数分配一个整体等级（通常为 A 到 F）。 通过监控验证结果，就可以在条码质量开
始下降时查明问题和原因，并且立即采取纠正措施。 验证软件还能生成证明条码质量的报告。

优势：

	▪ 准确分级条码质量

	▪ 避免浪费产品和退款

	▪ 确保端到端可追溯性
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包装标签错误检测

面临的挑战

制造商采取较佳的措施来避免标签混乱。由于标签混乱而造成好的结果是损害品
牌声誉，坏的结果则是导致昂贵的召回和责任。 许多产品制造商在商品上打印和
扫描1D和2D条码或文本，以确保它们被准确标记并宣传正确的内容。 这些条形码
或字母数字值用于验证包装是否包含所有正确的组件。

解决方案

Cognex In-Sight 视觉系统和基于 AI 的 OCR解决方案可以检查盖子和容器是否相互匹配，并准确反映包装内容物，并确认
标签符合监管机构规定的程序和标准。 康耐视技术可以保证即使在最有挑战性的环境下，也能高速读取并解码条码和文本。

优势：

	▪ 避免因标签错误而导致的产
品召回

	▪ 确保标签和内容准确无误

	▪ 满足监管标签要求

	▪ 保持品牌信任

包装不匹配
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康耐视 AI 会学习如何从示例图像中发现规律和异常。它可以使
用基于规则的算法处理编程时过于复杂和耗时的任务，并且这是
人工检测无法实现的一致性和所能达到的速度。

深度学习： 
为复杂应用而设计

深度学习能够处理详细的大型图像集，从而自动执行复杂或
高度定制的应用。用户可以利用此技术来快速高效地分析大
量的图像集，同时区分可接受和不可接受的异常，带来准确的
识别结果。

边缘学习： 
为简单使用而设计

边缘学习是 AI 的一个子集，使用一组经过预训练的算法在设备
（即“边缘”）上进行处理。与基于深度学习的传统解决方案相

比，此技术易于设置，所需的图像集更小，并且所需的训练和验
证期也更短。

缺失

错配 缺失

正常

康耐视 AI

阅读“边缘学习：AI 为每个人赋能” 阅读“深度学习工厂自动化项目入门”
观看“机器学习、深度学习 
或边缘学习：有何区别？”

康耐视 AI 资源
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康耐视全球服务
技术支持  ▪  产品培训  ▪  自助门户  ▪  生命周期管理

康耐视通过遍及美洲、欧洲和亚洲的办事处，以及受
过专业培训的合作伙伴、系统集成商与分销商的全球
网络为国际客户提供服务。

康耐视可从开发到部署全程为您提供帮助，以便尽快
设立和运行视觉系统。无论您正在考虑是否选择机器
视觉，还是已经是专家用户，康耐视的全球化服务都
能为您的组织提供取得成功所需的专业经验。

cognex.cn/support/cognex-services

在全球超过  20   个国家/地区设有办事处

在全球 30 个国家/地区共有超过 500  个合作伙伴
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>40年 经营历史

8.3亿美元+ 2023年收入

>60% 收入来自欧盟和亚洲

25000+家 全球客户

400+位 渠道合作伙伴

500+种 全球客户支持资源

17% 收入投资研发

>1,100项 技术专利

>8年 开发AI技术用于工业机器视觉

全球领导者   
机器视觉和读码
过去40多年来，康耐视一直帮助全球富有创新力的企业实现更快速、更智能、 
更高效的制造和分销运营。

康耐视机器视觉解决方案融合实体产品和软件，以采集和分析视觉信息。 公司广泛
系列的解决方案帮助世界各地的客户实现制造和分销任务自动化，在组件、产品和
包装定位、识别、检测和测量等基础应用中提高效率和质量。 康耐视产品整合人工
智能等先进技术，使实施更便捷，并缩短投资回报（ROI）周期。 
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构建您的视觉系统
视觉系统
利用易于部署的视觉系统来自动执行从缺陷探
测、装配验证乃至文本读取等检验任务。

www.cognex.cn/machine-vision

读码器
从车间到出库，利用专为处理多种类型条码的强
大读码器和验证器来进行跟踪与溯源。

www.cognex.cn/barcodereaders

行业解决方案
利用灵活可靠的机器视觉和读码解决方案，解决
各行各业的应用问题。

www.cognex.cn/solutions

康耐视视觉检测系统（上海）有限公司     地址：上海市浦东新区外高桥保税区马吉路88号5幢  200131 
销售热线：400-008-1133     Email: info.cn@cognex.com

www.cognex.cn

全球各地的公司依靠康耐视视觉和读码解决方案，优化产品质量、降低生产成本和控制可追溯性。

地区销售办事处
美洲
北美	 +1	844-999-2469
巴西	 +55	11	4210	3919
墨西哥	 +800	733	4116	

欧洲
奥地利	 +43	800	28	16	32
比利时	 +32	289	370	75
捷克		 +420	800	023	519	
法国	 +33	1	76	54	93	18	
德国	 +49	721	958	8052		
匈牙利	 +36	800	80291

爱尔兰	 +353	21	421	7500
意大利	 +39	02	3057	8196
荷兰	 +31	207	941	398
波兰	 +48	717	121	086
罗马尼亚		 +40	741	041	272	
西班牙		 +34	93	299	28	14
瑞典		 +46	21	14	55	88
瑞士	 +41	445	788	877
土耳其	 +90	216	900	1696
英国	 +44	121	29	65	163

亚太
澳大利亚	 +61	2	7202	6910
中国	 +86	21	5875	1133	

印度	 +91	7305	040397
印度尼西亚		 +62	21	3076	1792
日本		 +81	3	5977	5400
韩国		 +82	2	539	9047
马来西亚		 +6019	916	5532
新西兰		 +64	9	802	0555
菲律宾	 +63	2	8539	3990
新加坡		 +65	3158	3322
中国台湾		 +886	02	7703	2848
泰国		 +66	6	3230	9998
越南		 +84	98	2405167
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